
TWINBOX

BLAURING 
TwinBox multi use HARD
Maschinengewindebohrer HSS-E DIN371/376
Spiralbohrer HSS-CO DIN 338 Form C rechts, 
130° - Drall 25-30° mit Kreuzanschliff

Form B:  für Durchgangslöcher
Form C 39° RSP: für Sacklöcher

Nur mit optimal auf den Werkstoff 
abgestimmten Werkzeugen erzielen  
Sie ein perfektes Ergebnis.

VÖLKEL TwinBoxen enthalten den  
richtigen Maschinengewindebohrer 
für Ihre Anwendung und den dazu 
passenden Spiralbohrer - für mehr 
Anwendungsflexibilität und ein  
perfektes Kernloch und Gewinde.

Durch den Einsatz auf den zu 
bearbeitenden Werkstoff abgestimmter 
Spiralbohrer, wird nicht nur die Qualität 
des Kernlochs, sondern auch die 
Qualität des Gewindes deutlich erhöht.



TWINBOX

WERKSTOFF TWINBOX VC m/min VC m/min

Blau
Schmier- mit-

tel * Gewindebohrer
Spiral- 

bohrer **

Stahl
Unlegierte Stähle;  
Zugfestigkeit < 800 N/mm2 S / E 10 - 18 25 - 40

Automatenstähle, Einsatzstähle,  
Vergütungsstähle

S / E 10 - 18 20 - 27

Unlegierte Stähle;  
Zugfestigkeit < 1000 N/mm2 S / E 6 - 10 20 - 27

Unlegierte und legierte Stähle;  
Zugfestigkeit < 1200 N/mm2 SVA 3 - 5 10  - 20

Unlegierte und legierte Stähle;  
Zugfestigkeit > 1200 N/mm2 SVA 2 - 4 5 - 10

Rost-und säurebeständige Stähle; 
 VA-Stähle < 850 N/mm2 SVA 2 - 4 12 - 18

Rost-und säurebeständige Stähle  
mit hohem Chrom-Nickel Gehalt, V4A Stähle

SVA 2 - 4 12 - 18

Gusseisen Grauguss S / E 8 - 16 12 - 18

Graphitguss, Temperguss S / E 8 - 12 15 - 25

NE - Metalle Kupferlegierungen, Messing kurzspanend S / E 18 - 24 40 - 60

Messing langspanend S / E 12 - 18 50 - 60

Aluminium, Magnesium, unlegiert SN / P 20 - 30 50 - 70

Aluminiumlegierungen, Si < 0,5% SN / P 18 - 24 40 - 60

Aluminiumlegierungen, Si 0,5 - 10% SN / P 14 - 18 30 - 50

Aluminiumlegierungen, Si > 10% SN / P 6 - 10 30 - 50

Sonderlegierung Titanlegierungen SVA 2 - 4 5 - 15

Kunststoffe Thermoplaste T / E / F 18 - 24 30 - 50

Duroplaste und faserverstärkte Kunststoffe T / E / F 8 - 12 15 - 25

Empfohlene Anwendung für VÖLKEL BLAURING TwinBoxen mult use HARD

*  S= Schneidöl      E= Emulsion      SN= Schneidöl für NE-Metalle      P= Petroleum      T= Trocken      F= Formtrennöl      SVA= Schneidöl für Edelstähle 
** Diese Richtwerte gelten für HSS basierende Spiralbohrer                                                                                      gut geeignet       bedingt geeignet
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Umrechnung der Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min) in Drehzahl (U/min)

V
C

  =
 S

ch
ni

tt
ge

sc
hw

in
d

ig
ke

it 
( m

 /
 m

in
 ) 

n 
 

=
 D

re
hz

ah
l 

( U
 /

 m
in

 ) 
d

  
=

 D
ur

ch
m

es
se

r 
( m

m
 ) 

π
  

=
 P

i

d
 =

   V
c 

x 
10

00
   

   
   

 π
 x

 n
V

c 
=

   d
 x

 π
 x

 n
   

   
   

 1
00

0
n 

=
   V

c 
x 

10
00

   
   

   
 d

 x
 π


