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Empfohlene Anwendungen fiir Schneideisen

VE VX MS

HSS HSSE HSSE-VAP  HSS K- und Schmiermittel

Einsatz von Hand ‘ ‘ ‘ ‘
Maschinen Einsatz O O . O
Unlegierte Stahle; Zugfestigkeit < 800N/mm? o o () Schneiddl auch mit

. . . schmierféhigkeitserhéhen-
Automatenstahle, Einsatzstahle, O . . den Zusétzen, Emulsion
Vergltungsstahle; Zugfestigkeit < 800 N/mm?
Unlegierte Stahle, Zugfestigkeit < 1000N/mm? o ()
Unlegierte und legierte Stahle; O ‘ Gewindeschneidol,
Zugfestigkeit < 1200 N/mm? Schneiddl hochaktiviert
Rost- und saurebestandige Stahle; e ® mit be_sonderen Additiven,
V2A-Stahle < 850 N/mm? Emulsion
Rost- und saurebestandige Stahle mit hohem ‘
Chrom-Nickel Gehalt, V4A Stahle

. Gewindeschneiddl fur
Messing kurzspanend ‘ NE-Metalle, Emulsion
Messing langspanend .
Bronze kurzspanend ‘
Kupfer Legierung O .
Aluminium kurzspanend ’
Aluminium langspanend .
Titanlegierungen; O Spezial-Gewindeschneiddl
Zugfestigkeit < 1200 N/mm?
Duroplaste ‘ Olnebel, PreRluft, Formtrenndl
@ = geeignet O = bedingt geeignet
Form A geschnitten Form B geschlossen
Spanloch

Schalanschnitt

k— E —f

Soweit nicht anders angegeben, liefern wir alle
Schneideisen in Form B (geschlossen).
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AuRendurchmesser
Schneideisenhdhe
Stegbreite

Bohrung fiir Halteschrauben

« Spanwinkel
B Anschnittwinkel
v Schalanschnittwinkel
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