FOR

BOR

Det beskadigede gevind bores op med et standard spiralbor.
Seaettene op til M 12 indeholder bor.

Ved teendrersgevind er opboring ikke nedvendig.

Her anvendes de specielle kombi-tappe.

Ved anvendelse af rulletappe kraeves storre forboring.

KONTROL
Kontroller om gevind og stigning stemmer
overens med tap og bolt.

GEVIND

Med de specielle V-COIL-tappe skeeres gevind
i det opborede/rensede hul.

Det anbefales, at anvende skeereolie.

ISEETNING AF GEVIND

Seet gevindindsatsen pa monteringsveerktgjet og veer
opmeerksom pa, at styretappen bliver placeret i
monteringsveerktgjets not-spor og derefter indstilles

den korrekt med indstillingsringen.

Med et let tryk drejes gevindindsatsen i gevindretningen,
IKKE modsat, da styretappen let kan knzekke af.

FJERN STYRETAPPEN

Efter montering af gevindsatsen, fiernes
monteringsveerktgjet og styretappen fjernes ved
hjeelp af det medfelgende afbraekningsveerktgj.
Ved starre dimensioner og ved teendrersgevind
fiernes denne med en spidstang.

RESULTAT

Herefter er der grundet de sma og preecise
tolerancer, samt fijedergevindets udformning,
opnaet et gevind, der ofte er bedre og steerkere
end det oprindelige gevind.
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