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V-COIL

THREAD INSERT SYSTEM

ENNEN

PORAUS

Avaa vahingoittunut kierre vakioporalla. SARJAT M 12 (1/2”) asti
sisaltavat oikeankokoisen poran. Sytytystulppakierretta korjattaessa
ei tarvitse suorittaa esiporausta mikali kaytetaan erikoista
sytytystulppakierretappia. Huomioi ettd muotoileva kierretappi vaatii
normaalia suuremman reian.

TARKISTA

Tarkista etta kierre ja kierteen nousu seké ruuvi vastaavat toisiaan.

KIERTEITYS
Kayta erikoista V-COIL kierretappia kierteittdméaan pidinkierre
avattuun reikdan. Suosittelemme sopivan kierteitysoéljyn kayttamista.

ASETA KORJAUSKIERRE

Aseta korjauskierre asennustydkaluun ja kiinnité sdatérengas niin ettéa
asennusruoto on keskella ruotouraa. Kierré korjauskierre paikalleen
painamalla kevyesti alaspain noin puoli kierrosta pinnasta. Ala kierra
vasten kierteen suuntaa koska kiinnitysruoto saattaa murtua.

RUODON POISTAMINEN

Asennuksen valmistuttua nosta asennustyékalu pois ja kayta
kiinnitysruodon irrotustydkalua kiinnitysruodon poistamiseksi.
Kun teet suurempia kokoja seka sytytystulppakierteita kayta
pitkdnokkaista pihtia ruodon poistamiseksi.

TULOS
Johtuen pienesta valyksesta ja tarkasta toleranssista uusi kierre on
yleensa vahvempi kuin alkuperainen kierre.




